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GEBRUIKSAANWIJZING VOOR AUDION FUTURA SEALER TYPE :
PORTABLE POLY

Deze sealer is geschikt voor het sealen van: Polypropyleen (PP), Polyethyleen (PE),
en dunne laminaten.

Aansluiten

a.  Controleer of de op de typeplaat aangegeven spanning overeenkomt met de te
gebruiken netspanning.

b.  Daarna pas de stekker in het stopcontact plaatsen.

c. Naca. 10 minuten is de sealer voor gebruik gereed.

Gebruik

Deze sealer kan op de volgende wijze worden gebruikt:

1. Als handapparaat, waarbij de handgreep in de volle hand wordt gehouden.
Hierbij wordt de sealer naar het te sealen materiaal gebracht, het materiaal
komt in de lasbek en de tang wordt dichtgeknepen.

2. Als tafelapparaat, waarbij de sealer op tafel of toonbank wordt gelegd. Hierna
plaatst men het verpakkingsmateriaal tussen de bekken en drukt dan op de
druktoets, welke op de bovenbek van de sealer is aangebracht.

3. Als apparaat met voetbediening. Indien u de hiervoor benodigde onderdelen
hebt aangeschaft, dan als volgt te handelen:

a. bevestig de 2 tafelklemmen op een afstand van 13 cm naast elkaar op de
overstekende rand van de tafel of werkbank.

b. haak de kettinghaak in een van de schakels van de ketting op de door u
gewenste hoogte.

c. druk nu de bekken op elkaar en schuif de kettinghaak vervolgens over de
handgreep naar voren, totdat de haakjes in de daarvoor aangebrachte
uitsparingen in de bovenkant van de portable vallen.

d. plaats daarna de portable sealer met ketting op de twee tafelklemmen.

4. De Cello, Barrier en Poly Twin modellen hebben een schakelaar in het

aansluitsnoer met drie standen:
0 Uit
| ‘Lage’ temperatuur beide lasbalken
1l Eén lasbalk heet
1l Beide lasbalken heet

Bij normaal gebruik volstaat stand | of Il. Dit is echter afhankelijk van de

materiaaldikte en productiesnelheid.

Belangrijk

Bij het sealen mogen de bekken slechts kort op elkaar blijven.

Bij het openen direct het verpakkingmateriaal verwijderen.

Het verdient aanbeveling, alvorens met de productie te beginnen, eerst enkele
sealproeven te nemen.

Is de sealing onvoldoende, dan iets langer aandrukken.

Is het materiaal stuk geseald, dan de bekken korter op elkaar houden.

Onderhoud

Maak dagelijks de strook PTFE en het siliconenrubber met een met water
bevochtigde doek schoon.

In geval vernieuwing van de strook PTFE van de bovenbek noodzakelijk is, dan 2
pennen, die de strook PTFE vasthouden, een halve slag draaien, vervolgens de
pennen uittrekken. Daarna het oude PTFEstrook verwijderen. Het nieuwe strookje
PTFE, dat door de fabriek voorzien van gaatjes wordt geleverd, op de
oorspronkelijke wijze weer aanbrengen.

Bij slijtage van het siliconenrubber kan deze strook omgekeerd worden. Hierbij mag
niet aan de strook getrokken worden, doch alleen indrukken en daarna gladstrijken.

Garantie

De garantie is gedurende twaalf maanden van kracht.

Snoerbreuk, PTFE slijtage en breuk van kappen als gevolg van onoordeelkundige
behandeling vallen niet onder de garantie.

Stroomverbruik
150 P
150 B/C/PT

25 Watt.
65 Watt.
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OPERATING INSTRUCTIONS FOR THE AUDION FUTURA PORTABLE
SEALER: TYPE POLY

This sealer is suitable for sealing: polypropylene (PP), polyethylene (PE), and thin
laminates.

Before use

a.  Check voltage. This is indicated on the identification plate of the sealer.
Normally 230 V. 1 phase A.C. Check current available.

b.  If voltage correct plug into nearest socket.

C. Heater will be ready for use in approximately 10 minutes.

Methods of operation

1. Hand operation: Grip handle of sealer - Place bags between jaws - Press jaws
together, release immediately.
2. Table operation: Place sealer on table to leave jaws overhanging - Place bags
between jaws - Press jaws together, release immediately
3. Foot Pedal operation
a. Attach the two clamps supplied to the protruding edge of the table at a
distance of 5%" from each other.
b.  Slip chain-hook into one of the links of the chain.
c. Press jaws together and slide the chain hook over the handgrip so that
the claws slip into the recesses moulded into the top jaw arm.
d. Place the sealer with chain on the two table clamps.
4. The Cello, Barrier and Poly Twin models have a heat control switch in the line
cord, with three settings:
0 Off
| Low heat both jaws
] One jaw hot
1] Both jaws hot
Normally settings | or Il should be sufficient. This, however, depends upon the
material thickness and production speed.

Testing seal

Normally it is only necessary to close jaws on the bag, to release them immediately,
and to remove the bag. For thicker materials it may be necessary to extend sealing
time. It is therefore advisable to test sealing prior to production.

Maintenance

Clean the PTFE-strip and the silicone-rubber-strip daily with a piece of cloth,
moistened with water. In case renewal of the PTFE-strip on the upper jaw is
necessary, turn the two pins that hold the PTFE half a turn and draw them loose.
Then remove the PTFE-strips. The new PTFE-strip which is supplied already pre-cut
by the factory, has to be placed in the same way as the original.

When the silicone-strip is worn out, turn it over and reassemble. Do not draw strip
through guides, press it directly into the groove. Maintain correct level.

Guarantee
The guarantee is valid during a period of twelve months, but does not include
breaking of the flex or bakelite due to mal-usage, nor the PTFE-strip.

Current consumption:
150 P 25 Watts.
150 B/C/PT 65 Watts.

Portable150 18TIn.08
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GEBRAUCHSANWEISUNG PORTABLE AUDION FUTURA:
SCHWEISS-ZANGETYPE POLY

Fir Polypropylen (PP), Polyathylen (PE), und diinnen Laminaten.

Einstellung

a.  Kontrollieren Sie, ob die auf dem Typeschild des Sieglers in Rot
angegebene Spannung mit der Netzspannung tbereinstimmt.

b. Erst dann den Stecker in die Steckdose stecken.

c. Nach ca. 10 Minuten ist der Siegler betriebsfertig.

Anwendung

- Das Material zwischen die Backen bringen und auf den Silikongummi legen.
- Kurzes, kraftiges Niederdrucken der Oberbacke Oder des Pedals.

- Entfernen des Materials nach der Siegelung.

Dieser Siegler kann auf verschiedenen Arten angewendet werden:

1. Als Handapparat. Hier wird der Handgriff mit einer Hand festgehalten und
Uber das zu siegelnde Material geklemmt.

2. Als Tischgerat: Der Apparat wird in diesem Falle auf den Tisch gestellt; das
Verpackungsmaterial wird in die Backen eingefihrt und darauf driickt man
mit der Hand auf den oberen Teil des Apparates.

3. Als Apparat mit Fissbedienung: In diesem Falle haben Sie von uns die
dazu benétigten Teile erhalten und montieren dann wie folgt.

a. Festschrauben der Tischzwingen auf dem vorstehenden Rand des
Tisches. Abstand zwischen den Zwingen: 13 cm.

b. Die Federklemme in das gewiinschte Kettenglied auf der
gewilinschten Hohe einhaken.

c. Die Backen nun aufeinander driicken und die Federklemme tiber
den Handgriff aufschieben, bis die zwei Endstucke der Klemme in
den auf dem Apparat vorgesehenen Nuten sitzen.

d. Nun den Apparat mit der Kette in die Tischzwingen legen.

4. Die Modelle Cello, Barrier und Poly Twin sind mit einem dreistufen-

Temperaturschalter im Kabel ausgestattet.
Stufe 0 ausgeschaltet
Stufe | niedrige Warme beide Schweilbacken
Stufe Il eine Schweillbacke heil}
Stufe [l beide Schweilbacken hei

Die Auswahl der Stufe ist abhéngig vom zu verschweifenden Material und von

der Produktionsgeschwindigkeit.

Die Stufe | oder Il reicht in vielen Féllen aus.

Wichtig

Bevor man mit einer Produktion beginnt, zuerst einige Siegelproben vornehmen.
Ist das Material nicht geniigend geschweiRt, die Backen etwas langer
aufeinander drucken; ist es durch geschmolzen, noch kiirzere Zeit die Backen
andrucken. Die richtige Siegelung gibt eine feine Naht.

Wartung

Dafir sorgen, dass die Oberseite des Silikongummis und beide Seiten des
PTFEs sauber bleiben. Diese Teile kénnen mit einem angefeuchteten Tuch
sauber gehalten werden.

Ersetzen und Auswechseln

Beim Auswechseln des PTFE die 2 PTFE-Halter urn 180° drehen und losziehen.
Dann das alte PTFE entfernen und einen neuen Streifen anbringen, welches von
der Fabrik geliefert und mit den entsprechenden Lochern versehen wird.

Beim Auswechseln von Silikongummi darauf achten, dass der neue Gummi glatt
und gleichmassig eingeklemmt wird.

Garantie
Die Garantie betragt zw6If Monate, Kabelbruch und Bakelitbruch und PTFE-
Verbrennungen fallen nicht unter diese Garantie.

Stromverbrauch:
150 P 25 Watts.
150 B/C/PT 65 Watts

FR

MODE D’EMPLOI POUR SCELLEUSE AUDION FUTURA TYPE:
PORTABLE "POLY'

Cet appareil convient pour souder le: le polypropyléne (pp), le polyéthyléne (PE),
et les laminates minces.

Mise en marche

a.  Controéler si le voltage indique sur la plaquette d'indification de I'appareil est
identique a votre voltage.

b.  Enforcer la fiche de contact dans la prise électrique.

c.  Aprés environ 10 minutes la scelleuse est préte a functionner. A ce moment
I'appareil est sur la température nécessaire et celle-ci reste constante.

Utilisation

Cet apparail peut étre utilisé comme suit:

1. Comme appareil a main: dans ce cas l'appareil est tenu de pleine main et
la scelleuse est amenée prés du matériel a souder. Il ne reste plus qu'a
pincer d'une pression de la main.

2. Comme appareil pouvant étre utilise sur table: dans ce cas la scelleuse est
posée sur la table ou sur le bureau. Placer le matériel a sceller entre les
deux machoires et pousser sur la partie supérieure de I'appareil pour faire
la soudure.

3. Comme appareil avec utilisation a pédale: si vous étes pourvus du matériel
nécessaire, procédure de la facon suivante:

a. Visser les deux pinces de table a une distance de 13 cm l'une de
l'autre sur le bord de la table.

b. Enfiler le crochet dans une des maillons de la chaine, a la hauteur a
votre convenance.

C. Pincer les machoires et enfiler le crochet, relie a la chaine, en
partant de la partie postérieure de I'appareil jusqu'a I'endroit ou se
trouvant sur le dessus de celui-ci 2 renfoncements destines a
recevoir le crochet.

d. Poser I'appareil muni de la chaine entre les deux pinces de table.
Passer le pied dans la pédale et appuyer pour souder.

4. Les modéles Cello, Barier et Poly Twin ont un interrupteur de température
dans leur fil électrique

0 Arrét

| Bas température dans les deux barres de soudures
] Single barre de soudure en haute température

1] Deux barres de soudure en haute température

Attention

La soudure est immédiate. Pour cette raison ne jamais laisser les machoires
longtemps fermées. En ouvrant les machoires enlever rapidement la sachet
soude. |l est a conseiller, avant de commencer avec une série de sachets, de
faire quelques essais de soudure au préalable. Sila soudure n'est pas
convenable, fermer les machoires un peu plus longtemps de facon a augmenter
votre temps de scellade. Si le matériel a souder est brule par une soudure trop
prolongée, faire la prochaine fois une soudure plus rapide.

Entretien

Nettoyer tous les jours le PTFE et le caoutchouc silicone avec un chiffon humide.
Dans le cas ou le PTFE est a remplacer, celui-ci étant place sur la partie
supérieure de | ‘appareil, faire un demi-tour aux deux crochets de maintien et
ensuite enlever le vieux PTFE. Le nouveau PTFE prévu par I'usine pour ce
remplacement posséde les trous nécessaires a sa fixation. Si le caoutchouc
silicone est abime, il est facile de I'enlever et le retourner de l'autre cote.

Garantie

La garantie est de douze mois. Coupures de fil ou casse de bakélite par suite de
maniements non conformes a nos instructions ne tombent pas sous cette
garantie.

Consommation:
150 P 25 Watts.
150 B/C/PT 65 Watts.
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BETJENINGSVEJLEDNING TIL AUDION FUTURA
PORTABLEFORSEGLER: TYPE POLY

Denne forsegler er egnet til forsegling af: Polypropylen (PP), polyethylen (PE) og
tynde laminater.

For brug

a.  Kontroller spaendingen. Den er angivet pa forseglerens maerkeplade.
Normalt 230 V. 1 fase AC. Kontroller strammen i stikkontakten.

b.  Hvis spaendingen er korrekt, saettet apparatet i naermeste stikkontakt.

C. Varmeren er klar til brug i Igbet af ca. 10 minutter.

Betjeningsmetoder
1. Handbetjening:_Grib fat om forseglerens handtag - Placer poserne bag
kaeberne - Tryk kaeberne sammen, og slip straks.
2. Bordbetjening: Placer forsegleren pa bordkanten, sa kaeberne haenger ud
over bordkanten - Placer poserne mellem kaeberne - Tryk keeberne sammen,
og slip straks
3. Fodbetjening
a. Szt de to medfglgende skrueklemmer pa den frie del af bordkanten i en
indbyrdes afstand pa 13 cm.

b. Seet keedekrogen i et af keedens led.

c. Tryk keeberne sammen og far keedekrogen over handgrebet, sa kigerne
fares ind i de stabte recesser pa den gverste kaebearm.

d. Placer forsegleren med kaeden pa de to bordklemmer.

4. Modellerne Cello, Barrier og Poly Twin har en

varmestyringskontakt pa ledningen med tre indstillinger:
0 Slukkes
| Lav varme, begge kaeber
1 En keebe varm
1] Begge kaeber varme

Normalt er indstilling | eller Il tilstraekkeligt. Dette afhaenger dog af

materialetykkelsen og produktionshastigheden.

Test forseglingen

Normalt er det kun ngdvendigt at lukke kaberne om posen og slippe dem straks
for derefter at fierne posen. Ved tykkere materialer kan det veere ngdvendigt at
forleenge forseglingstiden. Det tilrddes derfor at teste forseglingen far
produktionen.

Vedligeholdelse

Renggr dagligt PTFE-striben og silikonegummistriben med en stofklud fugtet med
vand. Hvis en fornyelse af PTFE-striben pa overkaeben er ngdvendig, drejes de to
stifter, der holder PTFE-striben, en halv omgang, hvorefter de kan treekkes ud.
Aftag derefter PTFE-striberne. Den nye PTFE-stribe, der leveres feerdigt tilskaret
fra fabrikken, skal placeres pa samme made som originalen.

Nar silikone-striben er slidt, vendes den og monteres igen. Traek ikke striben
gennem styrene, men tryk striben direkte ned i noten. Hold en korrekt hgjde.

Garanti
Garantien er gyldig i 12 maneder men omfatter ikke PTFE-striben, kabelbrud eller
brud pa bakelitten som fglge af misbrug.

Stromforbrug:
150 P 25 Watt
150 B/C/PT 65 Watt
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MODO DE EMPLEO DE LA SELLADORA AUDION FUTURA
PROTABLE: TIPO POLY

Esta selladora es apta para sellar: Polipropileno (PP), polietileno (PE) y laminado
fino.

Antes de usar

a.  Compruebe el voltaje. El voltaje se indica en la placa de identificacion de la
selladora. Normalmente 230 V CA, 1 fase. Compruebe que coincide con el
voltaje suministrado por la red.

b.  Enchufe en la toma eléctrica.

c. La selladora térmica estara lista para usar en 10 minutos.

Métodos de uso
1. Operacién manual: Selladora con mango - Coloque la bolsa entre las
mordazas - Cierre las mordazas y &bralas inmediatamente
2. Operacién de sobremesa: Coloque la selladora sobre una mesa - Coloque
la bolsa entre las mordazas - Cierre las mordazas y abralas
inmediatamente.
3. Operacién con pedal
a. Coloque las dos fijaciones sobre el borde sobresaliente de la mesa, a
13 cm entre si
b. Deslice el gancho por uno de los eslabones de la cadena.
c. Cierre las mordazas y deslice el gancho por el mango para que las
pinzas presionen la linea marcada, en la mordaza superior.
d. Coloque la selladora con la cadena sobre las dos sujeciones de la mesa.
4. Los modelos Cello, Barrier y Poly Twin disponen de un regulador térmico
en el cable tres ajustes:
0 Se desconecta
| Ambas mordazas ligeramente calientes
Il Una mordaza caliente
1] Ambas mordazas calientes
Normalmente, basta con utilizar el ajuste | o II. Si bien depende del grosor
del material y la velocidad de produccién.

Prueba de sellado

Normalmente, sélo es necesario cerrar las mordazas sobre la bolsa, abrirlas
inmediatamente y retirar la bolsa. Para materiales mas gruesos, es posible que se
requiera aumentar el tiempo de sellado. Por ello, es recomendable realizar una
prueba de sellado previamente.

Mantenimiento

Limpie, diariamente, las tiras de PTFE y la tira de silicona con un pafio
humedecido con agua. Para recambiar una tira de PTFE en la mordaza superior,
gire media vuelta las dos clavijas que sujetan la tira de PTFE y suéltelas. Extraiga
las tiras de PTFE. La nueva tira de PTFE, que viene de fabrica con la linea de
corte marcada, debe ser colocada del mismo modo que la original.

Si la tira de silicona esta desgastada, retirela y méntela por el otro lado. No
deslice las tiras por las guias; presiénelas directamente sobre la ranura.
Mantenga el nivel adecuado.

Garantia
La garantia es valida durante un periodo de doce meses. No incluye rotura del
cable o de la baquelita por uso indebido ni de la tira de PTFE.

Voltaje de uso:
150 P 25 vatios.
150 B/C/PT 65 vatios.



AD AUDION ELEKTRO® PORTABLE 150 B/C /P /PT

GEBRUIKSAANWIJZING / INSTRUCTIONS FOR USE / | GEBRAUCHSANWEISUNG / MODE D’EMPLOI
BETJENINGSVEJLEDNING / MODO DE EMPLEO / KAYTTOOHJEET / NAVOD NA POUZITIE / ISTRUZIONI PER L’USO /
BRUKSANVISNING INSTRUGOES DE OPERAGAO / BRUKSANVISNING / KASUTUSJUHEND / HASZNALATI UTASITAS /
INSTRUKCJA OBSLUGI NAVODILA ZA UPORABO / NAVOD K POUZITi / KULLANIM KILAVUZU / PYKOBOLCTBO MO

Fl

KANNETTAVAN AUDION FUTURA -SAUMAUSLAITTEEN
KAYTTOOHJEET
TYYPPI POLY

Téama saumauslaite soveltuu seuraavien aineiden saumaukseen: polypropyleeni
(PP), polyeteeni (PE) ja ohuet laminaatit.

Ennen kéyttéa

a.  Tarkista jannite. Se on ilmoitettu saumauslaitteen tunnistekilvessa. Normaali
jannite on 230V, 1 faasin vaihtovirtaa. Tarkista saatavilla oleva virta.

b. Jos jannite on oikea, kytke laite pistorasiaan.

c. Saumauslaite on valmis kaytt66n noin 10 minuutin kuluttua.

Kéayttd
1. Kaytté kédessa: Tartu saumauslaitteen kahvaan - Aseta pussit leukojen
valiin.- Paina leuat yhteen ja vapauta valittdmasti.
2. Kayité pdytédkoneena: Aseta saumauslaite pdydalle ja leuat auki - Aseta
pussit leukojen vdliin - Paina leuat yhteen ja vapauta valittémasti.
3. Kayttd polkimen kanssa
a. Kiinnita kaksi varusteisiin kuuluvaa kiinnitinta tydpdydan ulkonevaan
reunaan 13 cm:n paahan toisistaan.
b. Kiinnitd ketjukoukku johonkin ketjun renkaaseen.
c. Paina leuat yhteen ja tydnna ketjukoukku kahvan yli siten, ettd koukut
tulevat leukojen yldosassa oleviin uriin.
d. Aseta saumauslaite ja ketju kahden pdéytakiinnittimen paalle.
4. Mallien Cello, Barrier ja Poly Twin séhkdjohdossa on
lammaonséaéatokytkin, jolla on kolme asentoa.
0 Kytketaan pois paalta
| Molempien leukojen lampétila pieni
Il Toinen leuka on kuuma
1] Molemmat leuat ovat kuumia
Normaalisti asetukset | tai Il riittdvat. Se riippuu kuitenkin materiaalin paksuudesta
ja tuotantonopeudesta.

Koesauma

Normaalisti riittaa, etta leuat suljetaan ja avataan valittdmasti ja pussi poistetaan.
Jos materiaali on paksua voi olla tarpeen lisdtd saumausaikaa. Siksi on
suositeltavaa tehda koesauma ennen tuotantoa.

Huolto

Puhdista PTFE-liuska ja silikoniliuska paivittain kostealla kankaalla. Mikali
ylemman leuan silikoniliuska pitda vaihtaa, kierra kahta tappia, joiden varassa
PTFE-liuska on, puoli kierrosta ja irrota ne. Poista sitten PTFE-liuska. Uusi PTFE-
liuska, joka on leikattu tehtaalla oikeaan kokoon, on kiinnitettdva samalla tavalla
kuin alkuperainen.

Kun silikoniliuska on kulunut, kdanné se ja kiinnita uudelleen. Ala veda liuskaa
ohjainten I&pi vaan paina se suoraan uraan. Varmista, ettd korkeus on oikea.

Takuu
Takuu on voimassa 12 kuukautta, mutta ei kata johdon, bakeliitin tai PTFE-liuskan
murtumista, joka aiheutuu vaarasta kaytosta.

Virrankulutus:
150 P 25 Wattia
150 B/C/PT 65 Wattia
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ISTRUZIONI PER L’USO DELLA SIGILLATRICE AUDION FUTURA
TIPO: PORTATILE POLY

Questa sigillatrice & adatta per sigillare polipropilene (PP), polietilene(PE) e
laminati sottili.

Collegamento

a. Controllare che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda con la
tensione di rete da utilizzare.

b. Inserire la spina nella presa solo dopo avere verificato quanto sopra.

c. La sigillatrice sara pronta per 'uso dopo circa 10 minuti.

Utilizzo

Questa sigillatrice pud essere utilizzata come segue:

1. Come apparecchio manuale, tenendo la manopola in mano e portando la
sigillatrice verso il materiale da sigillare. Inserire quest'ultimo nelle ganasce
di saldatura e stringere la pinza.

2. Come apparecchio da tavolo, appoggiandolo sul bancone. Inserire il
materiale di imballaggio nelle ganasce quindi premere il pulsante presente
sulla ganascia superiore.

3. Come apparecchio con azionamento a pedale. Se si sono acquistati i
componenti necessari, procedere come segue:

a. Fissare le due morse da tavolo a 13 cm di distanza I'una dall’altra sul
bordo del tavolo o del banco da lavoro.

b. Inserire il gancio della catena in uno degli anelli della catena all’altezza
desiderata.

c. Serrare le ganasce, quindi fare scorrere il gancio della catena in avanti
sopra la manopola fino a inserire i ganci negli appositi fori sul lato
superiore dell'apparecchio portatile.

d.  Appoggiare quindi la sigillatrice portatile con la catena sulle due morse
da tavolo.

4. I modelli Cello, Barier e Poly Twin sono dotati di un interruttore a tre
posizioni montato sul filo di collegamento:

0 E spento

| Entrambe le barre di sigillatura a bassa temperatura
] Una sola barra di sigillatura a temperatura elevata
1] Entrambe la barre di saldatura a temperatura elevata

Per il normale utilizzo & sufficiente la posizione | o Il. Cio dipende tuttavia dallo

spessore del materiale e dalla velocita di produzione.

Importante

Durante la sigillatura, le ganasce devono restare chiuse solo brevemente. Al
momento dell’apertura rimuovere subito il materiale di imballaggio. Prima di
iniziare la produzione si consiglia di effettuare alcune prove di sigillatura.

Se la sigillatura non & sufficiente, premere un poco pit a lungo.

Se il materiale si rompe, chiudere le ganasce per un tempo piu breve.

Manutenzione

Pulire ogni giorno la striscia in PTFE e la guarnizione di silicone con un panno
inumidito con acqua.

Qualora si renda necessario sostituire la striscia di PTFE della ganascia
superiore, ruotare i due perni che trattengono la striscia di PTFE di mezzo giro,
quindi estrarli. Rimuovere quindi la striscia di PTFE da sostituire. Montare nella
posizione originale la nuova striscia di PTFE, dotata alla fabbrica di appositi fori.
In caso di usura della guarnizione di silicone, montarla a rovescio. A questo scopo
non occorre tirarla, ma & sufficiente premerla in posizione e livellarla.

Garanzia

La garanzia € valida per un periodo di dodici mesi.

La rottura del cavo di alimentazione, I'usura del PTFE e la rottura dei coperchi
dovute a un trattamento improprio non sono coperti da garanzia.

Consumo:
150 P 25 W
150 B/C/PT 65 W



AD AUDION ELEKTRO® PORTABLE 150 B/C /P /PT

GEBRUIKSAANWIJZING / INSTRUCTIONS FOR USE / | GEBRAUCHSANWEISUNG / MODE D’EMPLOI
BETJENINGSVEJLEDNING / MODO DE EMPLEO / KAYTTOOHJEET / NAVOD NA POUZITIE / ISTRUZIONI PER L’USO /
BRUKSANVISNING INSTRUGOES DE OPERAGAO / BRUKSANVISNING / KASUTUSJUHEND / HASZNALATI UTASITAS /
INSTRUKCJA OBSLUGI NAVODILA ZA UPORABO / NAVOD K POUZITi / KULLANIM KILAVUZU / PYKOBOLCTBO MO

NO

BRUKSANVISNING FOR AUDION FUTURA PORTABEL
FORSEGLER: TYPE POLY

Denne forsegleren er egnet for forsegling av: Polypropylen (PP), polyetylen (PE)
og tynne laminater.

For bruk

a.  Sjekk spenningen. Den er angitt pa forseglerens typeskilt.
Vanligvis 230 V. 1-faset vekselstram. Sjekk tilgjengelig stram.

b. Hvis spenningen er riktig, plugg inn i neermeste stikkontakt.

c.  Varmeelementet vil vaere klart til bruk innen cirka 10 minutter.

Bruk

1. Manuell bruk: - Hold i handtaket pa forsegleren - Plasser posene mellom
kjevene - Trykk kjevene sammen og slipp dem igjen umiddelbart.

2. Bruk pa et bord: Plasser forsegleren pa bordet med kjevene hengende over
- Plasser posene mellom kjevene - Trykk kjevene sammen og slipp dem
igien umiddelbart.

3. Bruk med fotpedal:

. Fest de to medfglgende klemmene til bordkanten, med 13 cm. avstand
fra hverandre.
b. Trae kjedekroken inn i ett av leddene i kjeden.
c. Trykk kjevene sammen og skyv kjedekroken over handtaket slik at
kjevene plasserer seg i utsparingene i den gvre kjevearmen.
d. Plasser forsegleren, med kjeden, pa de to bordklemmene.
4. Modellene Cello, Barrier og Poly Twin har en varmekontrollbryter i
stremledningen, med tre innstillinger:
0 Er slatt av
| Lav temperatur begge kjever
1l En kjeve varm
1] Begge kjever varme
De normale innstillingene | eller Il bar veere tilstrekkelige. Dette avhenger
imidlertid av produktets tykkelse og av produksjonshastigheten.

Testforsegling

Vanligvis er det bare ngdvendig & lukke kjevene pa posen, slippe dem igjen
umiddelbart og sa fierne posen. For tykkere materialer kan det veere ngdvendig a
forlenge forseglingstiden. Det er derfor tilradelig & teste forseglingen far
produksjonen igangsettes.

Vedlikehold

Rengjgr PTFE- og silikongummistrippene daglig med en fuktig klut. Hvis det er
ngdvendig a skifte ut PTFE-strippen pa den gvre kjeven, drei de to stiftene som
holder PTFE-strippen en halv omdreining og trekk dem ut. Fjern sa PTFE-
strippene. Den nye PTFEstrippen, som leveres ferdig tilskaret fra fabrikken, ma
plasseres pa samme mate som den opprinnelige.

Nar silikonstrippen er utslitt, snu den og monter den igjen. Trekk ikke strippen
gjennom fgringene, men trykk den direkte ned i sporet. Oppretthold riktig niva.

Garanti
Garantien gjelder i tolv maneder, men inkluderer ikke brudd pa elektrisk ledning
eller bakelitt pa grunn av feil bruk, og heller ikke PTFE-strippen.

Stromforbruk:
150 P 25 Watt.
150 B/C/PT 65 Watt.

PT

INSTR[JQ()ES DE OPERAGAO PARA O VEDANTE AUDION FUTURA
PORTATIL: TIPO POLY

Este vedante é apropriado para vedar: polipropileno (PP), polietileno (PE) e
materiais laminados delgados.

Antes de utilizar
a.  Verifique a tenséo eléctrica. Esta estéa indicada na chapa de identificacéo do
vedante. Normalmente 230 V. 1 fase CA. Verifique a tensao eléctrica

disponivel.

b. Caso a tensao eléctrica seja correcta, introduza a ficha na tomada mais
préxima.

c.  Apos aproximadamente 10 minutos, o vedante estara pronto para ser
utilizado.

Modo de operar

1. Operacdo manual: Agarre o manipulo do vedante - Cologue os sacos entre
as mandibulas - Pressione as mandibulas uma contra a outra, solte
imediatamente.

2. Operacéo de mesa: Coloque o vedante sobre a mesa deixando as
mandibulas suspensas - Coloque os sacos entre as mandibulas -
Pressione as mandibulas uma contra a outra, solte imediatamente

3. Operagéo de pedal
a. Una os dois grampos incluidos a borda da mesa a uma distancia

de 13 cm entre si.

b. Monte o gancho da cadeia num dos elos desta.

c. Pressione as mandibulas uma contra a outra, e deslize o gancho da
cadeia sobre o manipulo de tal maneira que os ganchos entrem nas
reentrancias no topo do braco da mandibula.

d. Coloque o vedante com a cadeia sobre os dois grampos da mesa.

4. Os modelos Cello, Barrier e Poly Twin possuem um comutador de controlo
de calor no fio, com trés ajustes:
0 E desligado
| Temperatura baixa em ambas as mandibulas
1l Uma mandibula quente
1] Ambas as mandibulas quentes
Normalmente os ajustes | ou Il sdo suficientes. No entanto, isso depende da
espessura do material e da velocidade de producéo.

Testes do vedante

Normalmente basta fechar as mandibulas sobre o saco, solta-las imediatamente
e remover o saco. Para materiais de maior espessura, pode ser necessario
aumentar o tempo de vedacgao. Por isso, recomenda-se fazer um teste do
vedante antes de iniciar a produgéo.

Manutencgao

Limpe diariamente a faixa de PTFE (PTFE) e a faixa de borracha de silicone com
um pano humido. Caso seja necessario substituir a faixa de PTFE na mandibula
superior, gire meia volta os dois pinos que seguram o PTFE e puxe-os para solta-
los. Em seguida remova as faixas de PTFE. A nova faixa de PTFE, que é sempre
fornecida pré-cortada da fabrica, deve ser colocada da mesma forma que a
original.

Quando a faixa de silicone esteja gasta, vire-a e torne a montar. Nao puxe a faixa
através das guias. Pressione-a directamente de forma a entrar na ranhura.
Mantenha o nivel correcto.

Garantia
A garantia é vélida durante um periodo de doze meses, porém nao inclui a
ruptura do fio ou da caixa de baquelita devido a utilizagao indevida.

Consumo de corrente:
150 P 25 Watts.
150 B/C/PT 65 Watts.
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BRUKSANVISNING FOR AUDION FUTURA PORTABLE
FORSLUTARE: TYP POLY

Denna forslutare ar lamplig for forslutning av polypropylen (PP) polyetylen (PE)
och tunna laminat.

Foére anvandning

a.  Kontrollera den elektriska spanningen. Den anges pa forslutarens markskylt.
| regel &r detta 230 V 1-fas véxelstrom. Kontrollera den tillgangliga
eltillférseln.

b.  Om spanningen stdmmer éverens, anslut i det narmaste eluttaget.

C. Varmeenheten ar klar fér anvandning om ca 10 minuter.

Arbetsmetod

1. Manuell anvandning: Greppa forslutarens handtag - Placera pasen mellan
kldmbackarna - Pressa samman backarna och slapp genast.

2. Bordsanvandning: Placera forslutaren pa bordet sa att klambackarna sticker
ut 6ver bordskanten - Placera pasen mellan klambackarna - Pressa
samman backarna och slapp genast.

3. Anvéndning av fotpedalen:

a. Montera de tva medféljande tvingarna vid den utstickande delen av
bordet pa 13 cm avstand fran varandra.

b. Forin kedjekroken i nagon av kedjans lankar.

c. Pressa samman klambackarna och skjut kedjekroken éver handtaget sa
att klambackarna passerar in i det urtag som &r gjutet i den 6vre
kldmbacksarmen.

d. Placera forslutaren med kedjan pa de tva bordstvmgarna

4.  Modellerna Cello, Barrier och Poly Twin har en skjutknapp pa kabeln
for reglering av varmen. Den har tre positioner:

0 Stangs

| Lag varme bada klambackarna
1 En kldmback hég varme
n Bada klambackarna hég varme

| regel ger position | eller Il tillracklig varme. Det beror emellertid pa

materialets tjocklek och produktionshastigheten.

Testning av forslutningen

| regel racker det med att sluta klambackarna éver pasen, slappa dem omedelbart
och sedan ta bort pasen. Men om materialet &r tjockare &n brukligt kan det vara
noédvandigt att férlanga forslutningstiden. Darfér rekommenderar vi att testa
forslutningen innan produktionen.

Underhall

Rengér PTFE-listen och silikongummilisten varje dag med en trasa fuktad i vatten.
Om det &r nédvandigt att byta ut PTFE-listen pa den 6vre klambacken, vrid de tva
sprintarna som haller PTFE-listen ett halvt varv och dra loss dem. Ta sedan bort
PTFE-listen. Den nya PTFE-listen levereras fardigskuren fran fabriken och satts
pa plats pa samma satt som originalet.

Nar silikonlisten slits ut kan du vénda den och sétta tillbaka. Skjut inte listen
genom ledarna, pressa i stéllet ned den direkt i skaran. Se till att den hamnar i ratt
hojd.

Garanti
Garantitiden ar tolv manader, men den tacker inte skador pa elkabeln eller
bakeliten som uppstatt vid felaktigt bruk. Garantin tacker inte heller PTFE-listen.

Stromférbrukning:
150 P 25 Watt.
150 B/C/PT 65 Watt.

PL

INSTRUKCJA OBSLUGI PRZENOSNEJ ZGRZEWARKI AUDION
FUTURA: TYP POLY

Zgrzewarka moze zgrzewac nastepujgce materiaty: polipropylen (PP), polietylen
(PE) i cienkie laminaty.

Przed uzyciem

a.  Sprawdz napiecie znamionowe urzadzenia. Jest ono podane na tabliczce
znamionowej zgrzewarki. Zazwyczaj jest to napiecie 230V, jedna faza pradu
zmiennego. Upewnij sie, jakiem napigeciem dysponujesz.

b.  Jesli warto$ci napigcia zgadzaja sie, wtoz wtyczke do kontaktu.

C. Zgrzewarka bedzie gotowa do pracy po ok. 10 minutach.

Obstuga

1. Uzycie reczne: Chwy¢ zgrzewarke za uchwyt - Wiéz torebke miedzy
szczeki - Zaci$nij szczeki zgrzewarki i natychmiast je rozluznij.

2. Uzycie na stole: Pot6z zgrzewarke na stole, tak aby szczeki wystawaty poza
jego blat - W6z torebke miedzy szczeki - Zaci$nij szczeki zgrzewarki i
natychmiast je rozluznij.

3. Uzycie pedatu noznego:

a. Przymocuj dwa dotgczone do urzadzenia zaciski do wystajgcego blatu
stotu w odlegtosci 13 cm od siebie.

b. Wtz haczyk tancucha w jedno z ogniw fancucha.

c. Zaciénij szczeki zgrzewarki i przesun haczyk przez uchwyt, tak aby kty
weszty w zagtebienia wykonane w ramieniu gérnej szczeki.

d. Zgrzewarke wraz z fancuchem umie$¢ w dwéch zaciskach.

4. Modele Cello, Barrier i Poly Twin wyposazone sa w przetacznik temperatury

zainstalowany na przewodzie zasilajgcym. Przetgcznik ma nastepujace
ustawienia:
0 Jest wytgczony
| Niska temperatura na obu szczekach
1 Jedna szczeka gorgca
1] Obie szczeki gorace
Zazwyczaj ustawienie w pozyciji | lub Il jest wystarczajgce. Wiasciwe
ustawienie zalezy jednak od grubos$ci materiatu zgrzewanego i predkosci
produkcji.

Zgrzew prébny

Normalna obstuga urzadzenia wymaga jedynie zaci$nigcia szczek, niezwtocznego
ich zwolnienia i wyciagniecia zamknietej torebki. W przypadku zgrzewania
grubszych materiatow moze by¢ niezbedne wydtuzenie czasu zgrzewania.
Dlatego tez przed rozpoczeciem produkcji zaleca sie wykonanie zgrzewu
prébnego.

Konserwacja

Zwilzong w wodzie szmatkg nalezy codziennie przeciera¢ pasek PTFEowy i pasek
z kauczuku silikonowego. Jesli zajdzie konieczno$¢ wymiany paska PTFEowego
w goérnej szczece, nalezy poluzowaé dwa przytrzymujgce go bolce przekrecajac je
o pot obrotu. Nastepnie nalezy zdja¢ pasek PTFEowy. Nowy pasek dostarczany
jest juz w odpowiedniej dtugosci; nalezy go zatozy¢ tak samo, jak pasek zatozony
fabrycznie.

W przypadku zuzycia sie paska z kauczuku silikonowego, nalezy zgrzewarke
obréci¢ "do géry nogami" i wymieni¢ pasek. Paska nie nalezy przesuwaé w
prowadnicach. Nalezy go wcisng¢ bezposrednio w szczeling. Pasek winien
zawsze znajdowac sie na odpowiednim poziomie.

Gwarancja

Gwarancja na urzgdzenie wynosi 12 miesigcy. Gwarancja nie obejmuje
uszkodzen przewodu lub obudowy bakelitowej powstatych wskutek niewtasciwej
obstugi. Nie obejmuje réwniez paska PTFEowego.

Zuzycie energii:
150 P 25 watow
150 B/C/PT 65 Watow
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KAASASKANTAVA AUDION FUTURA SULGURI KASUTUSJUHEND:
TUUP POLY

See sulgur on sobiv keevitamiseks: poltproptleeni (PP), poluetileene (PE) ja
laminaate.

Enne kasutamist

a.  Kontrollige pinget. See on vélja toodud sulguri identifitseerimisplaadil.
Tavaliselt 230 V. 1 faas A.C. Kontrollige, kas vool on olemas.

b.  Kuivool on dige, sisestage pistik elektrikontakti.

c. Kuumutusseadis on kasutamiseks valmis circa 10 minuti pérast.

Té6meetodid

1. Késiopereerimine: Vétke sulguri kdepidemest kinni - Asetage kilekotid
haaratsite vahele - Vajutage haaratsid kokku ja vabastage koheselt.

2. Lauaopereerimine: Asetage sulgur lauale, jattes haaratsid valjaulatuvalt -
Asetage kilekotid haaratsite vahele - Vajutage haaratsid kokku ja vabastage
koheselt.

3. Jalapedaaliopereerimine:

a. Kinnita kaks pitskruvi, mis peavad uksteisest olema 13.3 cm kaugusel,
laua véljaulatuva osa kilge.

b. Libista keti-haak keti Ghe lUli sisse.

c. Vajuta haaratsid kokku ja pane keti-haak tle k&epideme niimoodi, et
haaratsikapad libiseksid ulemisse haaratsipidemesse sissevalatud
slivenditesse.

d. Aseta sulgur koos ketiga kahe laua pitskruvi peale.

4. Cello, Barrier ja Poly Twin mudelitel on vooluliini juhtmes kuumusekontrolli
ltliti, millel on kolm seadistust:

0 On vélja lulitatud

| Madalkuumus mélemas haaratsis
Il Uks haarats kuum

1l Mblemad haaratsid kuumad

Tavaliselt piisab | ja ll-st seadistusest. See sdltub materjali paksusest ja

tootmiskiirusest.

Kontrollkeevitus

Tavaliselt on ainult vajalik sulgeda haaratsid koti imber, siis vabastada koheselt ja
eemaldada kott. Paksemate materjalide puhul on ehk vajalik pikendada
keevitusaega. Seetdttu on soovitatav teha kontrollkeevitus enne tootmise
alustamist.

Hooldus

Puhastage PTFE-riba ja silikoonkummiriba iga paev veega niisutatud lapiga.
Juhul, kui on vajalik tlemise haaratsi PTFE-riba uuendamine,

keerake kahte varrast, mis PTFE-i kinni hoiavad pool p&éret ja tommake see lahti.
Eemaldage PTFE-i ribad. Uus PTFE-i riba, mis on juba tehase poolt valmis
I16igatud, tuleb paigaldada sama moodi kui originaal.

Kui silikoonriba on &ra kulunud, keerake ta iUmber ja pange uuesti seadis kokku.
Mitte tdmmata riba labi juhtlati, vajutage see otse soone sisse.

Garantii
Garantiiaeg on 12 kuud, aga selle alla ei kuulu hendusjuhtme vi bakeliidi
purunemine vaarkasutuse tottu ega ka PTFE-riba vahetus.

Voolutarbimine:
150 P 25 Watti
150 B/C/PT 65 Watti

HU

HORDOZHATO ZAROHEGESZTO KESZULEKHEZ

Ez a zaréhegesztd készilék polipropilén (PP), polietilén (PE), valamint vékony
laminalt féliak hegesztéséhez hasznalhato.

Hasznalat el6tt

a.  Ellendrizze a feszultséget. Ez leolvashaté a zaréhegesztd késziléken
talalhatd azonositd lemezrél. A készllék altalaban 230 V fesziltségu 1-es
fazisu valtdarammal mlkodik. Ellendrizze a rendelkezésre all6 halozati
feszultséget.

b.  Ha a feszlltség megfeleld, csatlakoztassa a készuléket a halézathoz.

c. Haszndlat el6tt a flitéelemek felmelegedése korilbelil 10 percig tart.

Miikodtetés
1. Kézi mikodtetés: Fogja meg a zaréhegeszté fogantyujat - Helyezze a
tasakokat a hegesztépofak kézé - Nyomja éssze a hegesztépofakat, majd
azonnal nyissa szét 6ket.
2. Asztali mikodtetés: Helyezze a késziléket az asztalra, oly médon, hogy a
hegesztépofak lelégjanak réla - Helyezze a tasakokat a hegesztépofak kozé
- Nyomja 6ssze a hegesztépofakat, majd azonnal nyissa szét 6ket.
3. Pedalos mikodtetés:
a. Kapcsolja a két mellékelt szoritdkapcsot az asztalrol lelogd
hegesztépofakhoz, egymastol mintegy 13 cm tavolsagra.
b. Akassza be a kampo6t valamelyik lancszembe.
c. Szoritsa 6ssze a hegesztépofakat, majd csusztassa keresztil a kampét
a fogantyu folétt, oly médon, hogy a pofak belecslsszanak a felsé
hegesztépofaban talalhatéd nyilasba.
d. Helyezze a lanccal ellatott zarbhegeszt6 készuléket a két asztali
szoritokapocsra.
4. A Cello, a Barrier és a Poly Twin modellek esetében az elektromos
vezetéken harom helyzetbe allithatd kontrollkapcsol6 talalhaté:
0 Ki van kapcsolva
| Mindkét hegesztdpofat alacsony hémérsékleten tartja
1l Egyik hegesztépofat felforrositja
1] Mindkét hegesztépofat felforrositja
Altalaban elegends I-re és a ll-re kapcsolni. Ez azonban az zaréhegesztett
mianyag vastagsagatol és a tervezett csomagolasi sebességtol fugg.

Proba zarohegesztés

Altaldban elegendé 6sszezarni a hegesztépofakat a tasakon, majd azonnal
szétnyitni 6ket, és a lezart zacské eltavolithatd. Vastagabb anyagok esetén
hosszabb zaréhegesztési id6 lehet sziikséges. Ebbél kifolydlag a csomagolas
elkezdése el6tt tanacsos proba zaréhegesztést végezni.

Karbantartas

Vizzel megnedvesitett térlékenddvel tisztitsa meg naponta a PTFE (politetra-
fluoretilén) csikot és a szilikonos tdmitécsikot. Ha a felsé hegesztépofan talalhatd
PTFE-csikot cserélni kell, lazitsa meg a régzitécsavarokat, majd tavolitsa el a
PTFE-csikot. Az Uj PTFE-csikot, amit megfelelé méretre vagva szallit a gyarto,
ugyanugy kell elhelyezni, mint a régit.

Ha a szilikoncsik elhasznalédik, forditsa meg, majd szerelje vissza. Ne hizza a
tomitécsikot végig a vezetéksinen, hanem nyomja a helyére. Ellenérizze, hogy a
szint megfelelé legyen.

Garancia

A vallalt garancia tizenkét hénap, azonban nem érvényes a PTFE-csikra, valamint
arra az esetre, ha a nem megfelelé hasznalat miatt elszakad a vezeték vagy
eltérik a bakelit.

Aramfogyasztas:
150 P 25 Watt.
150 B/C/PT 65 Watt.
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Ta varilnik je primeren za varjenje:polipropilena (PP), polietilena (PE) in tankih
laminatov.

Pred uporabo

a. Preverite napetost. Le ta je navedena na identifikacijski plos¢ici varilnika.
Obicajno 230 V. 1 faza A.C. Preverite razpoloZljiv tok.

b.  Ob pravilni napetosti, prikljucite vti¢ v najbliZjo vtiénico.

C.  Grelec bo za uporabo pripravljen po priblizno 10 minutah.

Nacini uporabe

1. Roéna uporaba: Primite ro¢aj varilnika.- Polozite vreCke med Celjusti. -
Celjusti stisnite skupaj in jih nato nemudoma odprite.

2. Namizna uporaba: Polozite varilnik na mizo tako, da bodo ¢eljusti -
names$&ene preko roba mize - PoloZite vregke med &eljusti - Celjusti stisnite
skupaj in jih nato nemudoma odprite.

3. Uporaba z nozno stopalko:

a. Pritrdite dve priloZeni sponki na iztegnjen rob mize z vmesno razdaljo
13 cm med Eeljustma.
b. Namestite kavelj verige na enega izmed ¢lenov verige.
c. Stisnite Celjusti skupaj in namestite kavelj verige preko rocaja, tako da
Celjusti zdrsnejo v vdolbino, oblikovano na zgornjem delu &eljusti.
d. Polozite varilnik z verigo na dve namizni sponki.
4. Modeli Cello, Barrier in Poly Twin imajo stikalo za nadzor temperature na
linijski vrvici, s tremi nastavitvami:
0 Se izklopi
| Nizko gretje obeh celjusti
1l Ena Celjust vro¢a
1] Obe celjusti vroci
Obi€ajno zadostujeta nastavitev | ali Il. Vendar pa je to odvisno tudi od
debeline materiala in hitrosti proizvodnje.

Preizkusanje vara

Obicajno je potrebno na vrecki le zapreti eljusti, jih nemudoma spet odpreti in
vrec¢ko odstraniti. Za debelej$e materiale bo morda potrebno podalj$ati ¢as
varjenja. Zaradi tega je priporocljivo, da var pred proizvodnjo preizkusite.

Vzdrzevanje

Dnevno s krpo, navlazeno z vodo, oéistite PTFE-trak in silikonski gumijasti trak. V
primeru menjave PTFE traku na zgornji €eljusti, je potrebno za pol obrata obrniti
dva zati¢a, ki drzita PTFE trak in jih nato odstraniti. Nato PTFE trake odstranite.
Nov dobavljen PTFE-trak, je v tovarni vnaprej vrezan v pravilno velikost, in ga
morate samo namestiti tako kot je bil prvotni.

Ko je obrabljen silikonski trak, ga obrnite in ponovno sestavite. Traku ne povlecite
skozi vodila, ampak ga neposredno pritisnite v utor. Obdrzite pravilno raven.

Garancija
Garancija je veljavna za rok dvanajstih mesecev, a ne vklju€uje zloma izolirane
elektri€ne Zice ali bakelita, niti PTFE trakov.

Elektricna poraba
150 P 25 Wattov
150 B/C/PT 65 Wattov
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AUDION FUTURA PORTATIF NAYLON KAYNAK MAKINESi
KULLANIM TALIMATLARI: POLY TiPi

Bu kaynak makinesi,polipropilen (PP), polietilen (PE) ve ince laminat kaynagi icin
uygundur.

Kullanimdan énce

a.  Voltaji kontrol edin. Kaynak makinesinin voltaji, tanitici plakada belirtilmistir.
Normal voltaj 230 V. 1 faz A.C. Mevcut akimi kontrol edin.

b.  Voltaj dogruysa, makineyi en yakindaki prize takin.

C. Isitict, yaklasik 10 dakika iginde kullanima hazir hale gelir.

Calistirma yontemleri
1. Elle calistirma: Kaynak makinesini sapindan tutun. - Ceneleri arasina
naylon torba yerlestirin. - Cenelerini bastirarak kapatin ve hemen birakin.
2. Masada calistirma: Kaynak makinesini bir masa veya tezgaha yerlestirip
cenelerini acin. - Ceneleri arasina naylon torba yerlestirin. - Cenelerini
bastirarak kapatin ve hemen birakin.
3. Ayak pedaliyla calistirma:
. Pakete dahil iki mengeneyi, aralarinda yaklasik 13,3 cm mesafe
birakarak masanin ¢ikintili kenarina sikistirin.
b. Zincir kancasini, zincirin gézlerinden birinden gegirin.
c. Ceneleri birbirine bastirip zincir kancasini el tutamag tizerinden asirarak
¢enelerin, Ust cene kolundaki oyuklara oturmasini saglayin.
d. Zincirli kaynak pargasini, masaya takill mengenelerin Ustiine yerlestirin.
4. Cello, Barrier ve Poly Twin modellerinin kablosunda isi kontrol digmeleri
vardir ve bunlarin G¢ ayri ayari bulunur:
0 Kapali
| iki cenede de disiik 1s
1 Tek ¢ene sicak
1] iki cene de sicak
Olagan kosullarda I. ve Il. ayarlar yeterlidir. Ancak bu, kullanilan malzemenin
kalinligina ve tretim hizina baglidir.

Deneme kaynagi

Oladan kosullarda tek yapmaniz gereken, geneleri posetin Ustline kapayip sonra
hemen tekrar kaldirmak ve poseti makineden cikarmaktir. Ancak poset, kalin
malzemeden yapilmigsa, kaynak suresini uzun tutmak gerekebilir. Bu nedenle,
makineyi kullanmaya baslamadan énce deneme yapilmasi &nerilir.

Bakim

PTFE (PTFE) ve silikon kisimlari her giin nemli bir bezle silin.Ust genedeki PTFE
seridin degistiriimesi gerekirse, PTFEu yerinde tutan iki pimi gevsetin. Sonra
PTFE kismi ¢ikarin. Fabrikada 6nceden kesilmis olarak saglanan yeni PTFE serit,
orijinaliyle ayni sekilde yerine takilir.

Silikon serit asindiginda ise tersini cevirip tekrar takabilirsiniz.Seridi kilavuzlardan
gecirmeyin, dogrudan oluguna iterek takin.Dogru hizada olmasina dikkat edin.

Garanti
Garanti suresi on iki aydir, ancak hatali kullanim nedeniyle fleks veya bakalit
parcanin ya da PTFE seridin kiriimasi, garanti kapsami disinda kalir.

Elektrik tiiketimi
150 P 25 Vat.
150 B/C/PT 65 Vat.
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NAVOD NA POUZITIE PRE PRENOSNE ZATAVOVACIE
ZARIADENIA AUDION FUTURA:
TYP POLY

Toto zatavovacie zariadenie je vhodné na zatavovanie: polypropylénu (PP),
polyetylénu (PE) a tenkych laminatov.

Pred pouzitim

a. Skontrolujte napatie. Je uvedené na identifikatnom $titku zatavovacieho
zariadenia. Standardné napéjacie napatie 230 V, striedavé, 1-fazové.
Skontrolujte dostupny prud.

b. Ak je napatie spravne, pripojte zariadenie do najbliz8ej zasuvky.

c. Vyhrievacie teleso bude pripravené na pouzitie priblizne za 10 minut.

Sposoby obsluhy
1. V rukach: Uchopte rukovét zatavovacieho zariadenia, vlozte vrecko medzi
Celuste, zatlacte Celuste k sebe a okamzite uvolnite.
2. Na stole: Umiestnite zatavovacie zariadenie na stole tak, aby ho Celuste
presahovali, vloZte vrecko medzi Eeluste, zatlatte Eeluste k sebe
a okamzite uvolnite.
3. Pomocou nozného pedalu
a. Upevnite dve dodavané svorky na vy€nievajuci okraj stola vo
vzdialenosti 13,3 cm (5% palca) od seba.
b.  Navlecte hacik do jedného z prvkov na retiazke.
c. Stlacte Celuste k sebe a nasurite hacik retiazky na rukovat tak, aby
vystupky zapadli do vybrati v hornom ramene Celuste.
d.  Umiestnite zatavovacie zariadenie s retiazkou na dve svorky na stole.
4. Modely Cello, Barrier a Poly Twin maju ovladanie vyhrievania umiestnené
na napajacom kabli, pri€om su k dispozicii tri nastavenia:
0 Je vypnuty
| Nizka Uroven vyhrievania — obe Celuste
Il Jedna ¢elust horlca
Il Obe Celuste horuca
Za normalnych okolnosti by mali byt dostato¢né nastavenia | alebo Il. Zavisi to
vSak od hrubky materialu a rychlosti aplikacie.

Testovacie zatavenie

Za normalnych okolnosti staci len zovriet vrecko do Celusti a okamzite celuste
uvolnit a vrecko vybrat. Pri hrub&ich materidloch méze byt potrebné predizit dobu
zatavenia. Pred zaciatkom pouzivania je vhodné otestovat zatavovanie.

Udrzba

Denne otistite pasik z PTFE a pasik zo silikénovej gumy tkaninou navihéenou
vodou. Ak je potrebna vymena pasika z PTFE na hornej €elusti, otocte dva koliky,
ktoré ho pridfzaju, o pol otac¢ky a uvolnite ich. Potom odstrante pasiky z PTFE.

Novy pasik z PTFE, ktory sa uz dodava vystrihnuty z vyroby, je potrebné umiestnit’

rovnakym spdsobom ako pévodny pasik. V pripade opotrebovania silikénového
pasika ho otocte naopak a znova nainstalujte. Netahajte pasik cez vodiace listy,
zatlaéte ho priamo do drazky. Udrziavajte ho v spravnej urovni.

Zaruka

Zaruéna doba je 12 mesiacov, zaruka sa v8ak nevztahuje na po$kodenie kabla
alebo bakelitovych €asti v dsledku nespravneho zaobchadzania ani na pasik
z PTFE.

Prikon:
150 P 25 W.
150 B/C/PT 65 W.
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PYKOBOJACTBO MO NOJIb3OBAHUIO MOPTATUBHbIM
FEPMETU3ATOPOM FUTURA, TUM POLY

OTOT repmeTN3aTop NpefHa3HayYeH Ans cnanku matepuanos: NonunponuieH
(M), nonuatunex (M3) N TOHKME NaMUHATHI.

Mepen ncnonb3oBaHuem

A.  TposepbTe HanpsbkeHne. OHO 0603HAYEHO Ha Tabnuuke C NacnopTHLIMU
LaHHbIMK repmeTnsaTopa. O6bIuHO 1-thasHbIN NepemeHHbI Tok 230 B.
MpoBepkTe Hanuume Toka.

B. Ecnu HanpsikeHne ceTn COOTBETCTBYET, NOAKITOUNTEC K BrivkaiLuen
posetke.

B.  MMpubnuantensHo yepes 10 MUHYT HarpesaTesnb OyAeT rotos k pabote.

MeToabl ncnonb3oBaHuA

1. Pyynas paboTa: BO3bMWUTECH 3@ PYYKY MaLLMHKW — YCTAHOBWUTE NakeT
MeXAY 3axuMamm — NPWKMUTE 3aXKNUMbI 1 Cpady OTNyCTUTE.

2. HactonbHas akcnnyaTtauus: yCTaHOBUTE MALLMHKY Ha CTone Tak, YTobbl
3aXKMMbl CBMCANKN — BCTaBLTE NaKeT MeXAy 3aXnmamn — npmkmnTe
3aXUMbl U Cpasy oTnycTuTe.

3. JkennyaTtaums ¢ NCNonb30BaHNEM HOXHOW nNeaanu:

A. TpukpenuTe fBa NOCTaBNSAEMbIX B KOMMNMEKTE 3aXuMa K
BbICTYNAKOLLEMY Kpato CTona Ha pacCcToAHNM NpubnuanTtensHo 13 cm
(5% ploiima) Apyr oT Apyra.

B.  BpeHbTe Kprok Lenu B OAHO M3 3BEHLEB Lieni.

B. TMpwkmuTe 3axuMmbl APYr K APYTY U NepemMeLLanTe KProK Lenu Hag
PYKOSATKOM Tak, 4TOObl BbICTYMbI NONANu B BbIEMKW Ha BEPXHE YacTu
PYKOSATKM 3aX1Ma.

[ YcTaHoBWTE MaLUWHKY C Lienbto Ha ABYX 3axumax ctona.

4. Mogenu Cello, Barrier and Poly Twin ocHalleHbl perynstopamu
TemnepaTypbl NPOBOIIOKW 3ananBaHWsi C TPeMs napameTpamiu HacTPOWKM:

BbIKIMHO4YeH
I Huskas Temneparypa Harpesa 3axuma
] Harpes ogHoM rybbl 3axuma
1] Harpes obeunx ry6 saxuma

O6bI4HO BbIBAOT AOCTATOYHBIMU NapameTpbl HacTpoku | unw I1. 310,

0AHaKo, 3aBUCUT OT TOMLLWNHbLI MaTepuana 1 CkopocTu paboTbl.

Mpo6Hoe 3ananBaHue

OB6bIYHO LOCTATOYHO CXaTb 3aXUM, HEMEAJIEHHO OTNYCTUTb €ro U yAanuTb NakeT.
[lns Gonee TONCTbIX MaTepUanoB MOXET Oka3aTbCs HEOBXOAUMbIM YBENNYUTD
Bpemsi 3anausaHusi. [oaTomMy xenaTenbHO NPOW3BECTM NPoBHOE 3ananBaHue
nepea Ha4yanom paboTbl.

O6cnyxuBaHue

Cnepyert exenHeBHO oumnwatb NTPI-nonocy n CUIMKOHO-PE3NHOBYIO MOMOCKY
yBRaXHeHHOW BoA oW TkaHbto. Mpu 3ameHe MTO3-nonockl Ha BepxHel rybe
3aXMUma HeobXoAMMO NOBEPHYTbL Ha NON-060poTa ABe LUNUITbKY, YAEPXUBaOLLNE
NT®3-nonockbl 1 BbITAHYTb UX. 3aTem cHumuTe MTdI-nonockl. Hosas MNTH3-
norioca u3 komnnekTa yxe obpesaHa Ha 3aBOAE W YCTaHABNMBAETCS TaK Xe, kak
opurnHanbHas.

B cnyyae n3Hoca CUNMKOHOBOW NOMNOChI NepeBepHUTE ee 1 NMOBTOPHO YCTaHOBUTE.
He TsHMTe nonocy Yyepes HanpasnsoLwme, a BaaBuTe eé B yrnybnexue.
YcTaHoBMTE NpaBUmbHbIA YPOBEHb.

FapaHTus

lapaHTuA feiicTBUTENbHA B TEYEHWE ABEHAALIATU MECALEB, HO He
pacnpocTpaHseTcs Ha NONIOMKY rMOKOI NPOBOMOKK Unn GakenuTa BCneacTene
HenpaBubHOrO NCMOMb30BaHus, a Takke Ha MTdI-nonocy.

MoTpeGneHue anekTpoaHeprum:
150 P 25 BaTT.
150 B/C/PT 65 BaTT.
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Reserve onderdelen / Spare parts / Ersatzteile / Pieces detachees

Reserve onderdelen

Tube AUDIOCONE
Klemveer verwarmings element
Isolatie blokje (150 PT)
Isolatie blokje (150 B/C/P)
Verwarmings element 230V
Verwarmings element 115V
Verwarmings element 100V
PTFE pennetje

Strook PTFE

Strook siliconenrubber

Spare parts

Tube AUDIOCONE
Spring heating element
Insulation block (150 PT)
Insulation block (150 B/C/P)
Heating element 230V
Heating element 115V
Heating element 100V
Pin PTFE strip

PTFE strip

Strip silicone rubber

Ersatzteile

Audiocone

Feler Heizelement
Thermoplaque (150 PT)
Thermoplaque (150 B/C/P)
Heizelement 230V
Heizelement 115V
Heizelement 100V

Stift PTFE streifen
PTFE streifen

Silikone streifen

Pieces detachees
Audiocone

Resstort elément
Thermoplaque (150 PT)
Thermoplaque (150 B/C/P)
Elément de soudure 230V
Elément de soudure 115V
Elément de soudure 100V
Goupille PTFE

PTFE

Bande caoutchouc siliconé

Ricambi

Tubo AUDIOCONE
Elemento riscaldante a molla
Blocco isolante (150 PT)
Blocco isolante (150 B/C/P)
Elemento riscaldante 230V
Elemento riscaldante 115V
Elemento riscaldante 100V
Perno di PTFE

Striscia di PTFE

Striscia sigillante in silicone

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

Piezas de recambio

Tubo AUDIOCONE

Resorte térmico

Bloque aislamiento (150 PT)

Bloque aislamiento (150 B/C/P)101157

Elemento térmico 230V
Elemento térmico 115V
Elemento térmico 100V
Clavija tira PTFE

Tira PTFE

Tira de silicona

Pegas de reposicao
AUDIOCONE

Elemento térmico de mola
Bloco de isolamento (150 PT)
Bloco de isolamento (150 B/C/P)
Elemento térmico 230V
Elemento térmico 115V
Elemento térmico 100V

Pino de PTFE

Faixa de PTFE

Faixa de borracha de silicone

Reservedele

Tube AUDIOCONE
Fjeder, varmeelement
Isolationsblok (150 PT)
Isolationsblok (150 B/C/P)
Varmeelement 230V
Varmeelement 115V
Varmeelement 100V
Stift, PTFE stribe
PTFE stribe

Stribe silikonegummi

Reservdelar

Tub AUDIOCONE
Fjader varmeelement
Isoleringsblock (150 PT)
Isoleringsblock 150 B/C/P)
Varmeelement 230V
Varmeelement 115V
Varmeelement 100V
Sprint PTFE-list
PTFE-list
Silikongummilist

Czesci zamienne
AUDIOCONE

Grzatka spiralna

Blok izolacyjny (150 PT)
Blok izolacyjny (150 B/C/P)
Grzatka 230V

Grzatka 115V

Grzatka 100V

Bolce PTFEowe

Pasek PTFEowy

Pasek z kauczuku silikonowego

AUDC
101151
101152

101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178



Reservedeler

Tube AUDIOCONE
Fjeer varmeelement
Isoleringsblokk (150 PT)
Isoleringsblokk (150 B/C/P)
Heating element 230V
Heating element 115V
Varmeelement 100V
Stift PTFE-stripp
PTFE-stripp
Silikongummistripp

Varaosat
AUDIOCONE-putkilo
Jousen lammityselementti
Eristyspala (150 PT)
Eristyspala (150 B/C/P)
Lammityselementti 230 V
Lammityselementti 115 V
Léammityselementti 100 V
PTFE-liuskan tappi
PTFE-liuska
Silikonikumiliuska

Varuosad

Tuub AUDIOCONE
Kuumutuselemndi vedru
Isolatsiooniplokk (150 PT)
Isolatsiooniplokk (150 B/C/P)
Kuumutuselement 230V
Kuumutuselement 115V
Kuumutuselement 100V
Varras PTFE-riba

PTFE riba
Silikonkummiriba

Pétalkatrészek
AUDIOCONE tubus
Fitéelem rugéja
Szigeteléblokk (150 PT)
Szigeteléblokk (150 B/C/P)
Fitéelem 230V
Fitéelem 115V
Fitéelem 100V

PTFE csik ta

PTFE csik

Szilikon tomitécsik

Nadomestni deli
Tuba AUDIOCONE
Vzmetni grelni element
Izolacija (150 PT)
Izolacija (150 B/C/P)
Grelni element 230V
Grelni element 115V
Grelni element 100V
Zati¢ PTFE traku
PTFE trak

Silikonski gumijasti trak

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178
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Nahradni dily
AUDIOCONE

Pruzinové topné téleso
Izolaéni blok (150 PT)
Izola¢ni blok (150 B/C/P)
Topné téleso 230V
Topné téleso 115V
Topné téleso 100V
Zavlatka PTFE
Prouzek z PTFE
Prouzek ze silikonové gumy

Yedek parcalar
AUDIOCONE tup
Yayl 1sitma parcasi
Yalitkan blok (150 PT)
Yalitkan blok (150 B/C/P)
Isitma pargasi 230 V
Isitma pargasi 115V
Isitma pargasi 100 V
Pimli PTFE serit
PTFE serit

Silikon serit

Nahradné diely

Trubica AUDIOCONE
PruzZinovy vyhrievaci prvok
I1zolaény blok (150 PT)
I1zolagny blok (150 B/C/P)
Vyhrievaci prvok 230 V
Vyhrievaci prvok 115V
Vyhrievaci prvok 100 V
Kolik — pasik z PTFE
Pasik z PTFE

Pasik zo silikénovej gumy

3anacHble YacTu

Tpy6a AUDIOCONE

Cnupanb HarpeBaTEeNbHOrO 3fIEMEHTa
M3onaumoHHslii 6nok (150 PT)
M3onsumoHHbIn 6nok (150 B/C/P)
HarpeBaTtenbHblil anemeHT 230 B
HarpeBaTtenbHblll anemeHT 115 B
HarpeBaTtenbHblii anemeHT 100 B
MTd3-nonoca koHTakTa
MTd3-nonoca
PesunHo-cunmkoHoBasi nonocka

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178

AUDC
101151
101152
101157
101154-11
101154-12
101154-14
101175
101177
101178



Discard the machine

In accordance with the directive 2002/96/CE, the logo below indicates that the equipment concerned is not to be disposed of as
ordinary waste at the end of its useable life.

The equipment is to be delivered to a suitable depot that will dispose of the equipment in a proper way in accordance with the
legislation on this subject, or to the supplier of new equipment in case of replacement.

The owner of the equipment is responsible for proper disposal of the equipment.

For further information we advise you to contact your local waste facility.

Appropriate disposal of Waste of Electric and Electronic Equipment prevents unnecessary pollution of the
environment and negative influence on general health.

Conditions of guarantee

Liability

1. We exclude any liability as far as it has not been arranged by law.

2. Our liability will never exceed the amount of order.

3. Subject to the general valid regulations of the law, we are not obliged to any compensation of damage of which kind ever,
directly or indirectly, under which company damage, to movables and immovables or to persons, both to the opposite party
as to third persons.

4. In no way we are liable for damage arisen from or caused by the supplied or by the unsuitability of this for the purpose for
which the opposite party has purchased the machine.

Guarantee

1. With due observance of the restrictions stated hereafter, we allow 12 months of guarantee to the products supplied by us.

This guarantee is restricted to the occurring manufacture errors and does not imply interruptions caused by any form of

wear spare parts subject to use.

To spare parts or enclosures obtained from third persons we do not give longer guarantee than this third supplier does.

Guarantee expires if the opposite party and/or third parties associated make improper use of the supplied.

Guarantee also expires if the opposite party and/or third parties associated execute activities and/or modifications to the

supplied.

5. In case we replace spare parts to fulfill our guarantee engagement, the spare parts replaced become property of
AUDION ELEKTRO B.V.

6. In case the opposite party does not come up completely, partially or does not come up in time to the obligations arisen
from the closed engagement between the parties, we are not obliged to guarantee as long as the situation continues.

HpON
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AUDION

ELEKTRO®

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

AUDION ELEKTRO B.V., gevestigd op de Hogeweyselaan 235
te Weesp, Holland

verklaren hiermede dat de
PORTABLE

Type:
150 B-2 ; 150 C-2 ; 150 P-2 ; 150 PT-2

- voldoet aan de bepalingen van de volgende EEG richtlijnen:
2014/35/EU Laagspanningsrichtlijn ;  2014/30/EU EMC-Richtlijn ;

- en verklaart voorts dat de volgende (onderdelen van)
geharmoniseer-de normen zijn toegepast:

EN-ISO 12100; EN-ISO 13732-1; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp 14-3-2017

E.Tangelder
Directeur

Fe

PGR11A

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

AUDION ELEKTRO B.V., located at the Hogeweyselaan 235 in
Weesp, The Netherlands
herewith declares that the

PORTABLE

Type:
150 B-2 ; 150 C-2 ; 150 P-2 ; 150 PT-2

- is in conformity with the provisions of the following EEC directives:
2014/35/EU Low Voltage Directive ; 2014/30/EU EMC-Directive ;

- and that the following (parts/clauses of) harmonized standards have been
applied:

EN-ISO 12100; EN-ISO 13732-1; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp

14-3-2017

E.Tangelder

Director PGR11A

EG-KONFORMITATSERKLARUNG FUR MASCHINEN

AUDION ELEKTRO B.V., mit Sitz Hogeweyselaan 235

Weesp, Holland

Erklart hiermit, dass
PORTABLE

Modell:
150 B-2 ; 150 C-2 ; 150 P-2 ; 150 PT-2

- konform ist mit den relevanten Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie:
2014/35/EU Niederspannung Richtlinie ; 2014/30/EU Elektromagnetische
Vertraglichkeit Richtlinie ;

- und dass folgende harmonisierte Normen (oder Teile/Klauseln hieraus)
angewendet werden:

EN-ISO 12100; EN-ISO 13732-1; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp 14-3-2017

E.Tangelder

Geschaftsfihrer PGR11A

DECLARATION CE DE CONFORMITE

AUDION ELEKTRO B.V., Hogeweyselaan 235 Weesp Hollande

Déclare que la machine désigne ci-apres
PORTABLE

Type:
150 B-2 ; 150 C-2 ; 150 P-2 ; 150 PT-2

- est conforme aux dispositions des directives CEE suivantes:
2014/35/UE Directive Basse Tension; 2014/30/UE Directive EMC ;

- et que les (parties/paragraphes) suivants des normes harmonisées ont
été appliquées:

EN-ISO 12100; EN-ISO 13732-1; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp  14-3-2017

E.Tangelder

Directeur PGRI1A




DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' CE

AUDION ELEKTRO B.V., Hogeweyselaan 235
Weesp, Olanda

dichiara, che la macchina
PORTABLE

Type:
150 B-2 ;150 C-2 ; 150 P-2 ; 150 PT-2

- & conforme alle seguenti direttive:

- le norme armonizatte di riferimento per la dichiarazione sono:

EN-ISO 12100; EN-ISO 13732-1; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;

Weesp. 14-3-2017

E.Tangelder

Direttore PGR11A

2014/35/UE Direttiva Bassa Tensione ; 2014/30/UE Direttiva EMC ;

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

AUDION ELEKTRO B.V., con sede en la calle Hogeweyselaan 235, en
Weesp, Holanda

declara, por la presente, que

PORTABLE

el Tipo:
150 B-2 ; 150 C-2 ; 150 P-2 ; 150 PT-2

- cumple las estipulaciones de las siguientes normativas de la CE:
2014/35/UE Sobre aparatos de baja tension ; 2014/30/UE Sobre
compatibilidad de campos magneticos ;

-y declara, ademas, que se han aplicado (parcialmente) las siguientes
normativas armonizadas:

EN-ISO 12100; EN-ISO 13732-1; EN 1037+A1; EN-IEC 60204-1;
Weesp. 14-3-2017

E.Tangelder
Director PGR11A
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AUDION ELEKTRO
Hogeweyselaan 235,
1382 JL Weesp, Holland
Tel : +31(0)294 491717
Fax: +31(0)294 491761
E-mail: export@audion.nl
E-mail: holland@audion.nl
Website: www.audion.com

Represented by




